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 Hoy día, uno de los mayores problemas de las empresas es la alta exigencia de 

las piezas inyectadas , es decir, una pieza casi perfecta. 
 

 
 La fundición, como sabemos, más del 50% es la experiencia del fundidor, ya 

que,con el mismo molde, un día puede inyectar piezas buenas y al día siguiente  
con el mismo molde y prácticamente los mismos parámetros, la pieza ser 
rechazada. 

 
 
 En Fundisat pensamos que la formacion de los fundidores es la mejor inversion 

para una empresa para su éxito.  
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 La formacion de Fundisat consiste en Cursos de formacion tanto para 

trabajadores como tecnicos de mantenimiento: 
 

1. Verificar los disitintos puntos de la maquina. 
 Presiones maquina. 
 Presion acumulador. 
 Filtros. 
 

 Fundicion: 
 

 Regular la velocidad como  la entrada de 2ª Fase. 
 Problemas  y soluciones en la fundicion.( tapones, no llenados, rebabas, aires, poros) 
 Interpretar las curvas de inyeccion. 
 Calculos de velocidades piston. 
 Calculos de puntera como el apoyo del molde. 
 Calculos de secciones de la pieza. 
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 Enseñamos con el Datagraph de 
Fundisat, la importancia de las curvas 
de inyeccion, para que el zamak vaya 
a la velocidad adecuada dependiendo 
de las caracteristicas de la pieza. 
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Hemos metido unas pantallas  
de cálculos para que ayuden al 
fundidor en las velocidades, ti_ 
empos…teóricos de cada pieza.  
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Y defectos de la inyección, como 
su posible solución.  
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La Formación es tan importante 
que tendría que ser obligatoria. 
 
 
 
Muchas gracias, 
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